[bookmark: _GoBack]CNCKAD 12 激光功能介绍--分割线段
客户在生产当中都会积累很多的余料，由于余料都不是很大，如果每张板材都编一个程序的话，在编程和加工中都会比较浪费时间，现在我们来告诉大家，如何把多张相同宽度的余料，整合在一起加工。
1、比如现在我们有3张余料，分别是1000 *500；1000*600;1000*400
首先我们在自动套材中排版使用的板材大小设置为 1500*1000
[image: ]
2、使用分割线段命令。
[image: ]
3、添加分割线，宽度分别为500；600；这样我们就把板材分成了宽度为500；600；400的三段。
[image: ]
4、进行自动套材，软件会自动分段来进行套材。
[image: ]
5、生成NC.这样我们在加工的时候就可以把几段余料拼在一起加工了，不需要生成多个程序和多次进行上下料的工作。


image1.png
[ AutoNest V12.1.455 'L’ AMADA / FO3015

- VICCAM - [AUTONEST.DSP* (SubNest 1 of 1)]

He B &

<EHMF>

80:80

Rtx: 1500
Rtv: 1000
fie 1

=)

HEE:
0 Steel, 1 (mm)
HFE: 0.00%
#E: o

AR
X S662 ¥ 106101
SR 3

Wi

B ¢ &8 =8 S¢ &9 @80 =% B8 s0w) =28

o) (7] < E 0 Steel, 1 (mm) U:6 ALL:8O - £
AR N TS B R ES £ Yale >
[1 FASER\SPCC3-AL-RERH3.A 6
TR 92.8 x 944 (mm) R
IsPCC3@steel)  fizs—wy Sy 4 -4t 454 _1
5 “ s “ s “ s « Jso:20 « Jso:20 -
108708 281044 281044 1084085 5225 5225

o
50 Stesl, 1 Gm) | 1
[ @) 1s00 x 1
Total ant i =)
EEAE | [RSHinfo@hymore.com | CAP NUM SCRL





image2.png
{0 AutoNest V12.1.455 'L’ AMADA /FO3015

- VICCAM - [AUTONEST.DSP* (SubNest 1 of 1)]

O > ®8 =8 34 | &7 |880) 2R 88 EOW 8%
e dR & RO Ee 0 Steel, 1 (mm) U:6 ALL:8O - £ )
P> R[] 8T S E KA £ Yala >
<BHPE> ]
ls s
R RER N N

e b 22 B L [EhsseAtn spece Al 1
7%;@: o V[ mmEE | smmms 81225 81225

e B BkF A HmEdE

Rt v: 1000 AR BIER 50,0

e 1 ] Lo
HE:
0 Sted, 1 (om)

v 1066.30

50 Stesl, 1 Gm) | 1
[T @) 100 % 1
Total ant i





image3.png
[ AutoNest V12.1.455 'L’ AMADA / FO3015

- VICCAM - [AUTONEST.DSP* (SubNest 1 of 1)]

B ¢ &8 =8 S¢ &9 @80 =% B8 s0w) =28
@ BRS

<EHMF>

fEE: 0.00%

AR

Wi

-159.60

#HE: 0

SR 3

v: 707.85

o) (7] < E 0 Steel, 1 (mm) U:6 ALL:8O - £
NG A8 > R & T LE KA £ Yale >
h e le
R R R
sPoca@stee)) [p3 3 e i3 H_1
s g o s . « 3030 2
108708 281044 281044 1084085 5225 5225
1500.0

|





image4.png
{0 AutoNest V121455 "' AMADA/FO3015 - VICCAM - [AUTONEST.DSP (SubNest 1 of 1)]

B ¢ &8 =8 S¢ &9 @80 =% B8 s0w) =28
55 WR& CeXa - h=t ] < E

RICHZR- I I

0 Steel, 1 (mm) U:6 ALL:8O

<& E KA S RE b ok NC % BT e e A

Py

£ QE

|

BB
h 4 °
pec Ml [SPecs At EmR R
PCC3(Wsteel) 3 43 2 k4 PCCI-AJHIHT PCCI-AJutF_1
; g -2 - - [smm - fozs -
it 108708 2.6 944 2.6 944 1084085 %225 82225

Retx: 1500

Rt 1000

e 1 i)

T000.0

o
B0 Stesl, 1 Gm) | 1
[ ) 1500 % 1
Total gnt 1 =

SERET: STEUIES (T ARRTTANTRNTE &+ - AEERSE

CAP NUM SCRL





